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Popis

Stavebnice TM-01 pro vybaveni obrabé&jicich hobby strojl (frézka, soustruh, vrtacka atd.) systémem
digitdlniho odmérovani polohy (DRO). Systém je uréeny pro presné méreni linearniho a rota¢niho posuvu ¢asti
stroji a mechanizm ve tfech osach. Stavebnice obsahuje 1 az 3 miniaturnich snimacud polohy, magnetickou
pasku (délka podle objedndavky), ochrannou ocelovou pasku a méftici program. Jako zobrazovaci jednotka muze
byt pouzit pocitac, tablet nebo mobilni telefon s nainstalovanym systémem WINDOWS a rozliSenim displeje
min. 1024*600 pixel(l. Senzory se vyrabi ve variantach s pfipojenim UART TTL, RS232, USB nebo BlueTooth.
Velmi jednoducha instalace a jeden z nejmensich senzori tohoto typu na trhu. Dovoluje vybudovani kvalitniho
systému digitalniho odmérovani polohy i u tak malych strojl jako napfiklad mini frézka PROXXONN MF70 nebo
mini soustruh SM-300E. Avsak systém najde uplatnéni i u vétsich stroji. Zvlast kdyz je potfeba méfit v mistech
s omezenym prostorem nebo poZadavkem co nejmensiho omezovani pohybu soucasti. Méreni se provadi bud
v metrickych jednotkach (mm) nebo v angloamerickych jednotkach (palcich). Na objednavku mizeme
nabidnout i miniaturni modul pro pripojeni jinych senzorl k systému. Napfiklad optickych inkrementélnich
snimacl s vystupem TTL (max. 5V). Pokrocilé nastavovani vlastnosti senzorli v menu dovoluje urcit mnoZstvi

impulz( na mm posunu, typ posunu a také smér méreni.

RozliSovaci schopnost systému: cca 2um

PFesnost: cca 40um/m (paska AS-KBEE10-1.0-K )

PFesnost: cca 20um/m (paska AS-KBEE10-1-A20K) — na objednavku
Pfesnost: cca 10um/m (péska AS-KBEE10-1-A10) — na objednavku
Maximalni rychlost méfeni: cca 20cm/s

Rozsah zobrazeni displeje ABS v modu linedrniho méreni: 0 az 999,999mm
Rozsah zobrazeni displeje ABS v modu Uhlového méreni: 0 az 359,999°
Napajeni: adapter 5V nebo USB

Spotieba 1 senzoru (vystup UART TTL): cca 20mA

Spotieba 1 senzoru (s modulem USB): cca 25mA

Spotieba 1 senzoru (s modulem Bluetooth): max 50mA

Rozméry samotného senzoru: 15x16x6mm

Kryti senzoru: IP68

Casti systému (senzory a paska) jsou odolné proti plisobeni vody, minerélnich obrabéjicich olejii a suspenzi. Viz

tabulka Tabulka chemické odolnosti magnetické pasky.



Zobrazovaci program Travelmatic

Zobrazovaci program je uréeny k pouzivani na zafizenich s OS Windows (XP, 7, 8, 10) a neklade zadné
pozadavky na vykon zafizeni. Momentalné jsou dostupné verze pro rozliSeni obrazovky 1024*600 pixel( a

1280*800 pixel(i.

1) Zobrazovaci program Travelmagic nepotiebuje instalacni proces a spousti se souborem

s predponou .exe

2) Soucdsti dodavky DRO Travelmatic je CD disk s nasledujicimi soubory:

TM.exe - samotny zobrazovaci program

switch-20.wav - zvukova imitace stisknutého tlacitka (mdze byt nahrazen za jiny s pfedponou
.wav, musi vSak mit stejny nazev!!!)

FTDI — slozka USB driverd pro senzory s USB pfipojenim (u senzord s pripojenim R$232, UART TTL
nebo Bluetooth neni potreba).

3) Soubory TM.exe a switch-20.wav museji byt v jednom cilovém misté PC. Pro pohodIné
spusténi programu si vytvorte zastupce na plose nebo v seznamu programu pro automatické
spousténi (pokud se PC vyuziva vyhradné jako zobrazovaci jednotka DRO).

4) Po prvnim spousténi programu na obrazovce se automaticky objevi nastavovaci menu (viz
odstavec Polozky Menu) a v cilové sloZce se vytvafi konfiguraéni soubor TM.CFG (viz odstavec
PoloZky Konfiguracniho Souboru). Pro pokrocilé je tu moznost Upravou tohoto souboru anebo
pouhou vyménou za jiny rychle prekonfigurovat zobrazovaci program. Tato moznost je zvlast
zajimava u pfipadd, kdy se jeden PC (nebo tablet) pouZiva pro préci s rdznymi stroji nebo
skupinami Cidel. V pripadé Spatného nastaveni, které by pfipadné mohlo komplikovat spousténi
programu, se tento soubor dd Uplné odstranit a po spusténi programu lze provést nastaveni znovu.
5) Cidla posunu akumuluji Gdaj o aktualni poloze ABS samostatné (dokud jsou napajené). To
znameng3, Ze pokud se neodpoji napajeni od cidla, odpojeni zobrazovaci jednotky nepovede ke
ztraté méficich udajli i v pfipadé, Ze doslo k posunu kontrolované soucasti stroje. Toto platii u
¢idel s rozhranim USB ale pouze za predpokladu, Ze jsou zapojené k PC (nebo tabletu) pres aktivni
USB rozbocovac (USB HUB s vlastnim napajenim). Diky této vlastnosti se da prepinat mezi rlizné

stroje nebo skupiny ¢idel bez nutnosti znovu nastavovat aktudlni polohu snimace.



Instalace senzoru

Na ocistény a odmastény povrch se nalepi magneticka paska, poté lze na pasku pfilepit ochrannou
ocelovou kryci pasku. Magneticka paska a ¢idla nesmi byt vystavovany pfimému mechanickému pUsobeni a
plsobeni elektrickych nebo permanentnich magnet(. Pti instalaci magnetické pasky a cidla dodrZujte pravidla
co nejpevnéjsi sestavy. To znamen3, Zze senzor ma byt upevnén tak, aby nedochdzelo k jeho neZzadoucimu a
nekontrolovatelnému pohybu vici magnetické pasce. Napriklad senzor upevnény na drzéku ze slabého plechu
mUZe byt vystaven vibracim pochazejicim od motoru nebo obrabéciho nastroje frézky, soustruhu, vrtacky atd.
Jakykoliv pohyb senzoru vii¢i magnetické pasce se vyhodnocuje jako méreny posun. Podle toho, co je
vhodnéjsi, magneticka paska se instaluje bud na pohyblivou ¢ast stroje, nebo na nepohyblivou. Na protistranu
se instaluji ¢idla. Viz odstavec PFiklady pouZiti u stroju.

Nesmi dochazet k ohybu nebo namahani kabele hned vedle vystupu ze senzoru. Davejte pozor na to,
aby pfi posunu jakékoliv ¢asti stroje nebo obrabécich nastrojli nedoslo k pretrzeni, namahani nebo jinym
poskozenim kabele. Chrarite kabel s pomoci krytu nebo vhodného uloZeni. Davejte pozor na to, aby nedoslo
k poskozeni kabel( tfiskou z obrabéného dilu. Davejte pozor na to, aby plast kabell neméla praskliny a jina
mechanicka poskozeni, pres néz by se do kabell mohla dostat obrabéci emulze, olej nebo voda. Vysledkem

muZe byt nefunkénost nebo Uplné zni¢eni senzoru.
Urceni indikatort a tlacitek ovladaciho panelu Travelmatic

1. Display osy X

Aktualni poloha senzoru osy X v mm

2. Display osy Y

Aktualni poloha senzoru osy Y v mm

3. Display osy Z

Aktualni poloha senzoru osy Zv mm

4, Indikator aktualniho méficiho rezimu

ABS — absolutni poloha

REL — relativni poloha

5. Dynamické tlacitko pfepinani méficiho rezimu

napis ABS —znamena, Ze po stisknuti tlacitka bude zapnut rezim ABS
napis REL — znamena, Ze po stisknuti tlacitka bude zapnut rezim REL
6. Tlacitko nulovani displeje*

v rezimu REL vynuluje pouze display, v reZimu ABS vynuluje jak display, tak i samotny senzor)

*neaktivni, pokud neni povoleno v menu (zabrariuje se tim chybné ztrdté souradnice absolutni polohy)



7. Tladitko 1/2*

déli aktudlni relativni polohu v ose napll. Uréeno pro centrovani nastrojl vici dvéma bodlm.
(napfiklad, uréeni sttedu mezi hranami obrabéného dilu)

*aktivni pouze v reZimu REL

8. Tlac¢itko MENU

nastaveni parametrd méficiho programu Travelmatic

9. Tlacitko OFF

ukonceni méficiho programu Travelmatic
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Polozky menu ovladaciho panelu Travelmatic

Connection - indikace stavu pfipojeni senzoru

Port - prepinani ¢isla komunikaéniho portu COM

Baud Rate - prepinani rychlosti komunikace s PC

Color ABS mode - vybér barvy displeje v rezimu méreni absolutni polohy (ABS)
Color REL mode - vybér barvy displeje v rezimu méreni relativni polohy (REL)
Using - zapnuti/vypnuti méficiho senzoru

ABS zeroing - povoleni nulovani displeje v modu ABS

Reverse Travel - prepinani sméru méreni

Angle - vybér druhu méreného posunu (linearni v milimetrech nebo Ghlovy v stupnich)

One impulse = - méfici konstanta (kolik milimetr(/stuprid se rovna 1 dilku posunu senzoru)*

*zaddnim hodnoty 2x vétsi neZ rozliseni senzoru muZete napriklad adaptovat zobrazeni displeje pro osu Y



soustruhu (kde posun napriklad o Imm ubere 2mm na obrdbéném dilu). Dad se také pouZit pro presnéjsi

kalibraci mérici sestavy.

Axes configuration
Axis X
Connection: None Calor Parameters
Port ABS mode
com1 ~ |. clBlack /el
Baud Rate REL mode
9600 v |. clBlack mi
Axis Y
Connection: None Calor Parameters
Port ABS mode
com1 ~ |. dlBlack /el
Baud Rate REL mode
9600 v |. clBlack m
Axis Z
Connection: None Color Parameters
Port ABS mode
com1 " |. clBlack Using Reverse Travel
- ABS Zeroint Anale
Baud Rate REL mode Al 2
9600 w |. clBlack One impulse = 0.0015 mrm
Exit

Polozky Konfiguracniho souboru

Soubor TM.CFG obsahuje nastaveni pro 3 osy (3 skupiny poloZek). Kazdd osa ma nasledujici polozky:

1) Cislo portu

urcuje cislo aktualniho portu PC nebo tabletu, ke kterému je pfipojen senzor (1=COM1, 2=COM?2,
3=COM3, atd.)

2) Komunikacni rychlost

urcuje rychlost komunikace portu pro aktualni osu (0=1200 Baud, 1=2400 Baud, 2=4800 Baud, 3=9600
Baud, 4=19200 Baud, atd.)

3) Barva displeje ABS (0=Black, 128=Maroon, 255=Red, 32768=Green, 16711680=Blue atd.)

4) Barva displeje REL (0=Black, 128=Maroon, 255=Red, 32768=Green, 16711680=Blue atd.)

5) Aktivace osy (0O=zapnuto, 1=vypnuto)

6) Smér méreni (O=normalni, 1=zpatecni)
7) Nulovani displeje v reZimu ABS (0O=zapnuto, 1=vypnuto)
8) Vybér druhu méreného posunu (0=linedrni, 1=Uhlovy)

9) Meéfici konstanta (standardné = 0.001953125)



Poznamky a doporuceni

1) Pti instalaci magnetické pasky na oblé Casti stroje (napfiklad na otoény délici stdl) nenf
pfipustné ji ohybat v poloméru mensim nez 5 cm. Pfi jakékoli podobné instalaci je tfeba prekalibrovat
aktualni osu zménou méfici konstanty. Kontrolu provadéjte méridlem s odpovidajici presnosti.

2) PFfi méreni na otocnych Castich stroje (naptiklad na otocném délicim stole) s pomoci
magnetické pasky neni mozné méreni v plném rozsahu 360° (bohuzel neni realni spojit konce pasky tak
presné, aby nedochazelo ke ztraté impulzl v mezere). V tomto pripadé je lepsi nahradit magnetickou
pasku za rotacni magneticky disk (dodavame na objednavku). Nebo zcela nahradit méfici sestavu osy
za rotacni opticky inkrementalni snimac odpovidajiciho typu. K tomuto ucelu se pouziva specialni
mérici modul pro externi senzory (doddvame na objedndvku). Snimac musi mit TTL vystup kompatibilni
s logikou 3 aZ 5V. Senzor s vystupnim signalem presahujicim 5V muze zni¢it mérici modul. Méfici
modul pro senzory s jinym vystupem vyrobime po dohodé.

3) Nedoporucuje se pouZzivat jiné chladici kapaliny nez voda, mineralni olej nebo standardni
obrabéci emulze. MlzZe dojit ke korozi ¢asti méficiho systému nebo poskozeni PVC kabelu senzord.

4) Magneticka péaska a ¢idla nesmi byt vystavovany pfimému mechanickému plsobeni a plsobeni
elektrickych nebo permanentnich magneta. Vysledkem mUzZe byt nepfesnost méreni, nefunkénost
nebo Uplné znieni senzoru.

5) Nesmi dochazet k ohybu nebo namahani kabelu hned vedle vystupu ze senzoru. Davejte pozor
na to, aby pfi posunu jakékoliv ¢asti stroje nebo obrabécich nastroji nedoslo k pretrzeni, namahani
nebo jinym poskozenim kabelu.

6) Chrante kabel s pomoci krytu nebo vhodného uloZeni. Davejte pozor na to, aby nedoslo k
poskozeni kabell tfiskou z obrabéného dilu.

7) Dévejte pozor na to, aby PVC plast kabelt nemél praskliny a jind mechanicka poskozeni, pres
néz by do kabell mohla proniknout chladici kapalina. Vysledkem muze byt nefunkénost nebo Uplné

zniceni senzoru.

Tabulka chemické odolnosti magnetické pasky

zadny/velmi maly vliv stfedni vliv silny vliv
Motorovy olej JP-4 palivo Aromatické nebo chlorované
Pfevodovy olej Benzin uhlovodiky (Benzen, Toluen,
ATF Heptan Xylen, Trichloretylen, Carbon
Hydraulicky olej Alkoholy Tetrachloride)

Kerosen Ketony

Antifreeze Anorganickeé kyseliny (HCL,
Clorox, Detergenty H2S04)

Terpentyn

Voda

Slany aerosol




Rozméry senzoru, priklad instalaci sady
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*POZNAMKA:
Na vykresu je senzor s vystupem kabelu vpravo MSP-01P.
Senzor s vystupem kabelu vlevo ma oznaceni MPS-01L.

Senzor s vystupem smérem dolu ma oznaceni MPS-01D.



Priklady pouziti

Mini soustruh SM-300 E (osa X) Mini soustruh SM-300 E (osa Y)

Mini soustruh SM-300 E (osa Z) Ktizovy stll mini frézky PROXXONN MF-70



